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Pouziti
Zavitofez je uréen zejména pro pouZiti na sloupovych a stolnich vrtackach.

S pouzitim integrované reverzni prevodovky je zména sméru otaceni (levotoCivé) dosazena
vytaZenim vietene stroje.

Vyhody:

o Uspora ¢asu z divodu kratSich pevnych cykld

+ Jemné zachazeni se strojem

« Uspora energie diky téméf konstantnimu odbéru proudu.

Pro pouZiti zavitofezu je nutné ho upnout do vietene stroje. Po vlioZeni do stroje musi byt
zajistén proti protaceni v obou smérech otaceni.

Zavitofez je opatien kompenzaci délky ve sméru tahu a tlaku. Timto zpisobem jsou
kompenzovany rozdily mezi posuvem vietene a rozteci zavitu.

Zavitofez je vybaven integrovanou spojkou proti pretizeni.

Zavitniky se upinaji a centruji pomoci upinacich krouzka.

Kroutici moment, ktery vznika pfi fezani zavitd, je prenasen stavitelnymi a volné otoCnymi
vatkami.

e Zavitorez neni konstruovan pro vnitini chlazeni chladici kapalinou.

e Zavitofez je pouzitelny pouze pro fezani pravych zavitu.

Neprebirame Zadnou odpovédnost za Skody zplsobené nespravnym pouzivanim.
Bezpecnostni pokyny

VAROVANI!

Pred spusténim zavitorfezu zkontrolujte zda:
* Nedojde k ohrozeni druhych osob

* Nedojde k poskozeni zafizeni

Nedopustte nebezpefné pracovni praktiky :

« Ujistéte se, Ze vase prace nikoho nechrozuje

 Pro sestaveni, provoz, udrzbu nebo opravu dodrZujte pfisné pokyny uvedené v tomto
navodu.

« Nepracujte se zavitorezem, jestlize je vaSe koncentrace na praci snizena na pr. z divodu
brani lékd.

e Dodrzujte predpisy prevence uraza vydanych vasi firmou, abyste zabranili pracovnim
urazim a zajistili bezpetnou praci na pracovisti.

« Informujte vedouciho o vSech nebezpecich a zavadach

e Pouzivejte pfedepsané ochranné pomucky. Vzdy noste spravné oblecen pracovni odév a v
pripadé potreby i pokryvku hlavy.

« Stale plati pokyny vyrobce obrabéciho stroje.



Technické udaje
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Reverzni zavitotrez s nastavitelnou kluznou spojkou
SlouZi k Fezani zavitd na stolnich, stojanovych vrtackach nebo

ijingch strojich
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Rozsah dodavky

INFORMACE

Néfadi

Otevieny stranowy ki~ 2
Rukojet 1
Imbusovy ki 1

Obr. 3-1: Obsah dodavky

Flexibilni upinaci krouzky

Zavitorez se dodava bez stopky Morse. Stopka morse, ktera vyhovuje stroji, se musi objednat

zviast.



Montaz

- Oftistéte pouzdro v zavitovce a ocistéte hridel

- \loZte stopku do pouzdra

- Upevnéte stopku mimym poklepanim gumovou palickou

= Zasunte rukojef do pouzdra
- Zajistéte rukojet kolikem se zavitem

Pouzdro nKojet!

Koik s2 Zawttem

UPOZORNENI!
Kolik se zavitem musi byt zasroubovan upiné do rukojeti.
Polohuijte otvor v rukojeti vici koliku se zavitem.

Cte. 53 Zajsieni pn monta2)

UPOZORNENI!

Stroj musi byt zabezpecen proti zapnuti béhem montaze zavitorezu. DodrZujte pokyny
vyrobce stroje.

* Namontujte zavitorezu do pouzdra vietene stroje.

» Zajistéte rukojet proti otaceni v obou smérech

« Zajistéte volné vedeni rukojeti v celém rozsahu posuvu vietene.



Viozeni zavitniku

Upnuti zavitniku se provede pomoci stavitelnych a volné otoénych nosnych vacek. Vystredéni
zavitniku je provedeno upinacim krouZkem.

- Odsroubujte upinaci matici ze zavitovky

= VioZte poZadované upinaci krouZky do upinaci matice

- zasSroubujte upinaci matici a upinaci krouZky na zavit upinaci objimky

Zavt winact objimky

upinacl hava

upinac! matice
= Zasunte zavitnik do upinaciho krouZku
= Utahnéte pevné upinaci matici pomoci stranového klice

Ctr. 6-17  Instalace zaviinku

Integrovana spojka proti pretiZzeni prerusi pfenos krouticiho momentu mezi vietenem stroje a
zavitnikem béhem fezani zavitu, jestiize byla prekroéena hodnota nastaveného momentu.
Timto zplsobem je zavitnik chranén proti poskozeni.

VAROVANI!

MNastaveni krouticiho momentu muze byt provedeno pouze kdyz je stroj vypnut !!!

INFORMACE

Nastaveni krouticiho momentu zavisi na riznych faktorech, na pf. na pottu otacek, materialu,
mazani. TudiZ neni moZné predepsat hodnoty krouticiho momentu.

Nastaveni krouticiho momentu

= Povolte cervik ve stavécim krouzku momentu

= Otocte stavécim krouzkem momentu na nejnizsi hodnotu momentu (po sméru chodu
rucicek hodinovych ke stupnici)

- Zacnéte fezat zkuSebni zavit pred zapocetim sériové vyroby zavita
= Zvyste kroutici moment pomoci stavéciho krouzku a zajistéte jej pomoci cerviku
= Zacnéte znovu rezat zavit



Obr. 62 Spofka pros preten!

- Pro snizeni krouticiho momentu otacejte po sménu chodu rugicek

- Pro zvyseni krouticiho momentu otacejte proti sméru chodu rucicek

- KdyZ jste dosahli potfebné hloubky zavitu vytahnéte zpét vieteno stroje. Vieteno zavitovky
zméni smér otaieni. Po vytaZeni zavitovky z vyfezaného zavitu zavitovka automaticky
pfepne do pravotoéiveho otateni.

UPOZORNENI!

Pii vytahovani wetene stroje zpét se ujistéte, ze kompenzace na délku neni zcela
vytazena. Vyvarujte se prudkému vytahovani vietene zpét.

Obtr. 6-3 Cykly fezani zavitu

Udrzba a oprava

- Cistéte zavitovku kouskem latky

= NepouZivejte Zadna agresivni rozpoustédia

= Nepouzivejte materialy s viaknitou strukturou

- Zavitovka nema byt mazana

- Aplikujte ochrannou vrstvu oleje na zavitovku pro zabranéni vzniku koroze a k zajisténi jejiho
volného pohybu

= Qdstrante viechny zbytky chladici kapaliny a thisek pfed uloZenim zavitovky.



