Elektricky zavitorez

Model: ZEL-M16-U

Navod k obsluze
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Popis zarizeni:

Elektricky zavitorez je urceny k rezani zavitd M3-M16 jak do priichozich,
tak i do slepych dér.

Stroj se sklada s pevného ramene, vzajemné spojenych oto¢nym kloubem
s jehlovymi loZisky. Vykyvné rameno je vyvazovano plynovym tlumicem.
Vlastni zavitorez je umistnény na konci vykyvného ramene tak, Ze stale
udrzuje kolmost k obrobku.

Servo motor je fizen frekven¢nim ménicem. Podle priiméru zavitu je moZno
otacky motoru ménit - jak pro rezani zavitd tak i pro zpétny chod. Soucasné
lze nastavit stoupani a hloubku rezaného zavitu.

Stroj miiZe pracovat jak v ru¢nim, tak v poloautomatickém rezimu.

K motoru je pres rychloupinaci systém upinana zavitovaci hlavicka
s mechanickou spojkou. Pro typizované driky zavitniki ptislusi jednotlivé
pouzdra s skluznou spojkou o uvedenych primeérech.

Parametry stroje:

Otacky : 187/315 ot/min

Kapacita zavitovani : M3 - M16

Elektrické napéti : 220V

Vykon motoru : 1.2 KW

Regulace otacek: plynula 0 ~ 100%

Zdvih : 600 mm

Pracovni radius : 1000 mm

Nastavitelné otacky : fezaci a zpétny chod

Soucasti dodavky - pouzdra: M3, M4, M5, M6-8, M10, M12, M14, M16
Hmotnost: 23 kg

Osvédceni: CE - Evropsky technicky standard

Pokyny pro uZivani stroje:

- VZdy je nutné dodrZovat obecné platné bezpec¢nostni smérnice a
pravidla pro prevenci Urazt



-V pripadé nespravného pouziti zarizeni neprebira vyrobce ani
dodavatel za uzivatele zadnou odpovédnost za vzniklé skody

- Je zakazano provozovani zarizeni bez znalosti navodu a bez znalosti
pouzivani operaci, které zde nejsou uvedeny.

Upozornéni:

Funkce U9 je aktivni u zavitorezu s otaCkami 315 Ot/min

TORGURE PROTECTION Ochrana proti prekroceni kroutictho momentu

REVERSE Zpétny chod
MANUAL Manualni chod
SHIFT Zména nastaveni
ADVANCE Rezné otacky
BACK SPEED Zpétna rychlost
PITCH Stoupani

THE PARAMETERS Parametry

I. Strucny popis funkce

Uvedené zatizeni vyuZziva americkou automatickou technologii GOSYNC, vybavenou vysoce
ucinnym stiidavym synchronnim motorem s nasledujicimi detailnimi funkcemi:

v' Rezani zavitl s automatickym nastavenim hloubky, manualni fezani zavitt.

v" Moznost nastaveni rychlosti Fezani zavitd, rychlosti ukoncéeni, hloubky fezani zavitq,
stoupani zavitli a nékolika opakovanych cykli.

v' Pridavnd dvojstupniovd prevodovka, moznost tvorby velkych zaviti pri nizké
rychlosti, moZnost tvorby malych zavitl pri vysoké rychlosti.

v" Pomocny rezim vibra¢niho fezani zavitd, ktery mize prispét ke zvySeni vykonu a
ucinnosti rezani zaviti, zejména pii Fezani zaviti do hlubokych otvord.

v' Systém je vybaven kontrolou krouticiho momentu v reidlném Case a moznosti
ochrany napéti pro sniZeni pravdépodobnosti prasknuti zavitu.



v Systém zahrnuje inteligentni pfepétovou ochranu, nadproudovou ochranu, ochranu
proti prekroceni kroutictho momentu atd., a vynika zvySenou spolehlivosti.

v’ Zobrazeni hloubky v redlném ¢ase a monitorovaci funkce (nové doplnéno ve verzi
8.05).

II. Poznamka
e Pripojeni ke zdroji napajeni:

Vstupni napéti tohoto zarizeni: jednofazovy stridavy proud 220 V.
Ujistéte se prosim, zda se napéti zdroje napajeni pohybuje v rozmezi 220-245 V - zvySené
kolisani napéti miize zpisobit poSkozeni piistroje.

e Dostate¢né uzemnént:

Pted pouzivanim pristroje se ujistéte, zda je dobfe uzemnén.

Pripadny svodovy proud nebo elektfina vlastniho motoru (pri otd¢eni motoru muZe vznikat
zavérné napéti, jako v pripadé generatoru) mohou zpisobit poskozeni pristroje nebo
poranéni obsluhy.

e Dalsi poznamky:

Vyvarujte se vniknuti vody ¢i jiné kapaliny do vnitini ¢asti pristroje, protoZe by mohlo dojit
k elektrickému zkratu.

Motor se pii dlouhodobém provozu bude zahrivat (béZna je teplota do 90°C), proto se
prosim nedotykejte jeho plaste.

Zabrante otiestim (nebo naraziim) koncové ¢asti servomotoru, aby jste predesli poskozeni
vysoce piresnych modulatort uvnitr télesa motoru.

e Upinani zavitnikt

Pouzdra pro upinani zavitniki jsou vybavena kluznou spojkou.

Serizeni spojky se provadi tak, Ze dratova pojistka, ktera je v zapichu v horni ¢asti pouzdra,
se opatrné vyjme (nejlépe tenkym Sroubovakem) - tim se odjisti sefizovaci segment.

Do otvorl sefizovaciho segmentu se nasadi sefizovaci klesté a otacenim doprava nebo
doleva sefizujeme kroutici moment. Vidy posunujeme o jeden zarez na sefizovacim
segmentu.

Otvor pro zajiStovaci pojistku a zarez serizovaciho segmentu musi byt vjedné roviné pro
opétovné zajisténi.

I11. Zakladni operace
1. Manualni fezani zaviti
1) Na panelu stisknéte tla¢itko ,MANUALNI“ (translaéni pohyb), které se nasledné

rozsviti.
2) Pokud potiebujete nastavit rychlost fezani zavit(, najdete informace v ¢lanku 2.
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Zasuiite zavit Sroubu do pripraveného otvoru.

Na ovladaci rukojeti stisknéte tlacitko ,TAPPING“ po dobu, neZ je dosaZeno
poZadované hloubky, a pak je uvolnéte.

Na ovladaci rukojeti stisknéte tlac¢itko ,EXIT“ po dobu, neZ dojde k iplnému posunu
mimo zavitovy otvor.

Na rukojeti stisknéte tlacitko ,ENTRY“ v reZimu manudalniho tezani zavitli, motor
automaticky prejde do reZimu blokovani, kdy nema stisknuti tlacitek ridicim panelu
Zadny ucinek (prevence chybné obsluhy). Pro ukonceni reZimu blokovani je nutné
stisknout tlac¢itko ,EXIT“ na rukojeti, ¢imZ dojde k odblokovani vSech tlacitek na
fidicim panelu.

Nastaveni rychlosti Fezani zavita

Stisknéte tlacitko ,ADVANCE“ (fezné otacky). Soucasné se na displeji zobrazi
aktudlné nastavena hodnota rychlosti fezani zaviti (ot./min).

Na oto¢ném regulatoru nastavte potrebnou rychlost a pro potvrzeni stisknéte , OK“.
Zménu hodnot zpétné rychlosti, stoupani zavitu a hloubky je mozZné provést stejnym
zplsobem.

Automatické rezani zavitti do nastavené hloubky

Na panelu stisknéte tlacitko ,MANUAL" (translaéni pohyb), které nasledné zhasne.
Pokud potrebujete nastavit rychlost fezani zavitti, hloubku a stoupani zavitl, najdete
informace v ¢lanku 2 - Metoda a nastaveni.

Zasuiite zavitnik do pripraveného otvoru.

Na ovladaci rukojeti stisknéte tlacitko , TAPPING". Zarizeni automaticky vytvoii zavit
do pozZadované hloubky a nasledné se posune mimo otvor.

Kontrola krouticiho momentu v realném case

Pired rezanim zavitu stisknéte na panelu tlacitko ,PARAMETRY". Soucasné se na
displeji zobrazi ,U9*“

Potvrd'te stisknutim ,0K"“. Soucasné se na displeji zobrazi ,U9-00".

Trikrat stisknéte tlacitko ,Sipka nahoru, azZ se na displeji zobrazi ,,U9-03".

Potvrd'te stisknutim ,0K“. Soucasné se na displeji zobrazi pracovni hodnota
kroutictho momentu v redlném case (N/m).

Pokud chcete ukonc¢it monitorovani kroutictho momentu, stisknéte tlacitko
~PARAMETRY".

Nastaveni ochrany proti pirekroceni krouticiho momentu

Na panelu stisknéte tlacitko ,TORQURE PROTECTION®".

Na oto¢ném reguldtoru nastavte potiebnou hodnotu a stisknéte ,,0K“ pro potvrzeni.
Pokud bude hodnota 60, coz znamend prekroceni 60 % maximalniho krouticiho
momentu, dojde k zastaveni zatizeni.
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Volba pievodovych stupnii

Na panelu stisknéte tlacitko ,SHIFT".

Pokud se na displeji zobrazi udaj zacinajici pismenem ,L“ napft. ,L20% jedna se o
aktudlni stav s nizkym prevodovym stupném a rychlosti na drovni 20 ot./min. Pokud
udaj zacina pismenem ,H" pak se jedna o aktualni stav svysokym prevodovym
stupném. Nizkému prevodovému stupni odpovida velky kroutici moment a pomala
rychlost. V pripadé vysokého prevodového stupné je tomu naopak.

( Nastaveno od vyrobce)

Postup vibrac¢niho fezani zaviti

Na panelu stisknéte tlacitko ,VIBRACE"“. Toto tlacitko v poloze ,ON“ indikuje rezim
vibra¢niho rezani zavitl (je nutné zdiiraznit, Ze je vibracni fezani zavitl aktivni pouze
v automatickém rezimu). Prednastavené parametry vibracniho rezani zavita predstavuji

5 cykli fezani zavitd a 2 cykly navratové. Pokud je tieba tyto dvé nastavené hodnoty
zménit, postupujte podle niZe uvedenych krokii:

1)
2)

3)
4)

5)

8.

Stisknéte tlacitko ,PARAMETRY". Soucasné se na displeji zobrazi ,U9".

Potvrd'te stisknutim , OK“. Soucasné se na displeji zobrazi ,U9-00“. Nasledné opét
potvrd'te stisknutim ,0K"“. Na displeji budou zobrazeny hodnoty.

Stisknéte tlacitko ,Sipka nahoru“ pro zménu aktudlni blikajici hodnoty (pro posun
stisknéte tlacitko ,Sipka doli“).

Potvrd'te stisknutim ,0K“, aby doSlo k uloZeni upravenych hodnot.

Pokud je stale tfeba zménit hodnoty navratovych cykld, upravte parametry ,U9-01“

Podminky pouziti funkce vibra¢niho rezani zavita

ReZim vibrac¢niho rezani zaviti Ize pouzit za nasledujicich podminek:

>

>

9.

Pii tvorbé zavitu v hlubokém otvoru. Pfitom je nutné prizplsobit aktivni rezim
vibra¢niho fezani zavitd.

Pfi tvorbé zavitli do tvrdsich materiali. Pokud nelze jednoduse pouZzit bézné rezani
zavitd, je mozné vyuZzit vibracni rezim.

Pfi tvorbé hladSiho povrchu zavitu, kdy je moZné pomoci vibra¢niho reZimu tento
povrch vylestit.

Postup sniZeni poc¢tu navratovych cykli

V systému je pirednastaven pocet navratovych cykli tak, aby byl o 1 cyklus vyssi nez je
pocet cykli Fezani zavitu. Pokud je tieba toto nastaveni zménit, upravte parametry ,U9-
02“.

10. Kontrola rychlosti a hloubky iezani zaviti



Stisknéte tlacitko ,Sipka doli“ tak, aby dosSlo k prepnuti zobrazené hodnoty rychlosti
nebo hloubky aktualniho prevodového stupné.

IV. Analyza a ieSeni obvyklych problémi

1. Vystraha systému

Pokud se na obrazovce objevi informace zaCinajici pismenem ,E“ jedna se o indikaci
poruchy systému nebo o vystrahu. Vtomto pripadé stisknéte pro zavieni vystrahy na
ovladaci rukojeti tlacitko , EXIT*.

Kéd vystrahy Poznamka

E-06 Ochrana proti prekroc¢eni kroutictho momentu.

E-07 Trvalé pretizeni. Ovéfte, zda je prevodovka pevné
namontovana.

E-08 ZvySené otacky motoru. Ovéite spravnost nastaveni
pirevodového poméru.

E-10 Vystraha prepéti pti provozu.

E-11 Nadproudova ochrana.

E-14 Porucha moduldtoru motoru.

E-19 Vystraha ptiliSné odchylky pozice.

2. Mozné diavody zvySenych odchylek hloubky fezani zavita

Hloubka automatického fezani zaviti je urcovana pomoci ,tlacitka pro fezani zavitd“, proto
je pro opracovani nutné upevnit otvor a nasledné stisknout tlacitko pro vytvoreni zavitu.
Hloubka rezani zavitil jinak nepredstavuje obtiZny problém.

3. Postup nouzového zastaveni
Pro zastaveni zarizeni stisknéte tlac¢itko , EXIT".

4. Diivody vyskytu nedostatecné sily béhem obvyklého procesu rezani zaviti a
vydani odpovidajici vystrahy pro zastaveni

Ovérte parametry nastaveni ochrany proti prekroceni kroutictho momentu. Pokud je
hodnota prili$ nizk3, zvysSte ji.

V. Vyrobni nastaveni

Pokud je po sestaveni zarizeni ve vyrobé a pied provedenim béZného zkuSebniho provozu
nutné upravit prednastavené parametry, uved’te nejprve zarizeni do provozu, a potom
nastavte nasledujici parametry:

Nastavené parametry Poznamka:
U8-00 Vstupni heslo pro nastaveni parametrd, 16.
U8-01 Pirevodovy pomér odpovidajici vysokému krouticimu momentu

a nizké rychlosti. Prednastavena hodnota tohoto systému je 100,
napr. redukéni pomér je 100.

U8-02 Pirevodovy pomér odpovidajici nizkému krouticimu momentu a
vysoké rychlosti. Prednastavena hodnota tohoto systému je 20.
U8-02 Doba akcelerace a zpomaleni tohoto systému pouziva jako

jednotky milisekundy. Prednastavena hodnota tohoto systému




je 200.

U9-00 Cykly vibrac¢niho rezani zavitd. Vstupni vibrac¢ni cyklus je U9-
00++U9-0.

U9-01 Navratové cykly vibra¢niho rezani zavitd.

U9-02 Vétsi pocet navratovych cykld (navratové cykly - vstupni cykly),
miZe byt zdporna hodnota.

U9-03 Kroutici moment/aktualni monitorovana hodnota.

U9-04 Nastaveni kladného a zaporného chodu, kdy 0 predstavuje
zaporny chod a 2 predstavuje kladny chod.

OK Stisknéte ,,0K“ po dobu 5 s, inicializace parametrt (plati pro
verzi 8.05)

Pokud je redukéni prevodovka u vaseho modelu zarizeni jednostupiiova, mizete nastavovat
parametry U8-01 i U8-02.

Ochrana zivotniho prostredi:

- Prace na tomto zarizeni nijak neovlivituje Zivotni prostredi a jeho provozovanim
nevznikaji Zadné skodlivé nezpracovatelné odpady.

. N
Zakon o odpadech elektroza¥izeni podle §37 j odst.2 a §37 k odst. 7 L”i
A
=E
Bezpecnostni opatieni
1. Proctéte si pozorné navod k pouZivani a udrzbé drive, nez uvedete zarizeni do
provozu.
2. Zajistéte dostate¢né rovnou plochu pro umisténi stroje a prostor kolem pro praci
a manipulaci s obrobky.
3. Pied kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte bezvadny stav stroje a jeho
bezpecnost
4, Neodstranujte zadné kryty a bezpecnosti zafizeni. Tato zafizeni jsou

nainstalovana pro Vasi bezpecnost a jejich pripadnym odstranénim se
vystavujete zvySenému riziku Urazu.

5. Dbejte bezpecnostnich instrukci uvedenych na Stitcich a tyto Stitky
neodstranuijte.
6. Dbejte predpisti pro praci s elektrickymi stroji platnych v CR. P¥i praci na

elektrickych zarizenim je vZdy treba dodrZovat zakladni bezpecnosti opatieni
vCetné omezeni rizika vzniku poZaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob.
7. Nevystavujte desti a nepouzivejte nastroje k tomu neurcené
8. Dbejte na bezpecnost prace ( pouziti bezpecnostnich bryli, popf. oblicejovou
masku, pracovni odév musi tésné priléhat k zapésti a loktlim, zvolte Gpravu vlast
tak, aby nezasahovaly do pracovniho prostredi stroje, necistéte tiisky rucné bez
pouziti pracovnich rukavic, atd. )

9. VZdy dbejte na prevenci urazu. Nestrkejte ruce nebo nohy do pracovniho
prostoru zarizeni.

10. V pripadé kolize nebo jinych piipadl poskozeni se spojte s nasim zastupcem

11. Zkontrolujte napéti a kmitocet na Stitku motoru, jestli se shoduji s elektrickym
zdrojem.

12. Zastrcka stroje by méla byt pevné zasunuta do zasuvky.

13. KdyZz mate poruchu nebo netypicky zvuk, méli byste ihned stroj vypnout ze
zasuvky, zavrit levou stranu stroje s tlacitky a pak zkontrolovat a opravit.




14. Nenechavejte stroj béZet bez obsluhy, ujistéte se, aby byl stroj vypnut pired
odchodem obsluhy. Pti vnéjSimu preruseni privodu proudu, by jste méli
zmacknout ¢ervené tlacitko, jinak bude stroj pracovat i bez obsluhy.

15. Nikdy neprovadéjte tidrzbu zatizeni za provozu

16. Stroj nemuze dosahnout maximalni kapacitu rezani, ¢imz se zabranuje riznym
nebezpecnym faktortim.

17. Nepracujte na stroji, pokud jste unaveny, po poziti alkoholu nebo omamnych
latek.

18. Nezkousejte pouZivat nevhodné nadstavce ve snaze prekrocit vétsi kapacitu
nastroje. Schvalené prislusenstvi je doporucené od vyrobce stroje.

19. Pred pouZitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dorazeny vSechny Srouby.

20. Zatizeni nepretéZujte. Praci odmérujte tak, aby mohlo bez ndmahy pracovat

optimalni rychlosti. Na poskozeni zplisobené pretizenim se nevztahuje zaruka.

Zarucni podminky:

- Navyrobky fi VABEX s.r.o je poskytovana zaruka v délce 12.mésict dle obchodniho
zdkoniku a vztahuje se na prokazané vady materialu ¢i vady vyroby.

- Jiné naroky ve vztahu na poskozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo neptrimé, viici
osobam nebo materialu jsou vylouceny.

- Zaruka se nevztahuje na zavady zplisobené neodbornou montazi ¢i manipulaci,
neodbornym zachazenim, pretiZenim, nedodrZenim instrukci uvedenych v navodu,
pouzitim nespravného prislusenstvi nebo nevhodnych pracovnich nastrojti, zdsahem
nepovolané osoby nebo poskozenim béhem transportu ¢i mechanickym poskozenim.
U nékterych druht vyrobkii ¢i jejich ¢asti, jako je napf. prislusenstvi, motory, uhliky,
tésnici a horkovzdusné prvky, které vyZaduji periodickou vyménu, Ize pti pouzivani
predpokladat béZné opotrebeni, které jiZ neni predmétem zaruky.

- Pri uplatiiovani naroki na zarucni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan
prodavajicim, u kterého je vyrobek reklamovan a Ze zaruc¢ni doba jesté neskoncila. Za
timto ucelem doporucujeme piedloZit doklad o koupi zboZi.

- Reklamaci uplatiiujete u prodejce osobné nebo zboZi zaslete v nerozloZeném stavu
na adresu prodejce. Soucasti zaslaného reklamovaného zbozi do opravy ( fadné
zabaleného) musi byt popis zavady a kopie dokladu o porizeni.

- Vyrobky predavejte k reklamaci do servisu pouze ve vycisténé podobé. V opacném
pripadé Vam bude uctovan poplatek za ocisténi.

- Zarucni doba se prodluzuje o dobu, kdy je vyrobek v zarucni opravé.

Likvidace stroje:

Po skonceni Zivotnosti vyrobki je nutné pri likvidaci vzniklého odpadu postupovat
v souladu s platnou legislativou:

- Demontujte vSechny dily stroje

- Dily roztrid'te dle tfid odpadu ( kovy, pryz, plasty, ...)

- Vytridény material odevzdejte k recyklaci ( s vyjimkou elektroodpadu )

- Elektroodpad: z hlediska platnych predpisti o odpadech se jedna o nebezpecny
odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu reZimu. Vytiidéné dily, pripadné cely
pristroj je nutno odevzdat do svérnych mist elektroodpadu.



Upozornéni:

Vyobrazeni vyrobku a rozpis jeho prislusenstvi se muze liSit od dodaného vyrobku, stejné
jako se muze liSit rozsah a typ dodaného zboZi a jeho prislusenstvi. Je to dlisledek vyvoje.
Takové varianty v§ak nemaji Zddny vliv na spravnou funkci vyrobku.

VABEX::

www.strojnisveraky.cz



