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BRUSKA NA VRTAKY

Spinat pro zapnutf Drzak pro klestinovy upinaé

Brousici otvor pro brouseni stiedu
Brousici otvor pro brouseni stfedu

Kryt kotouce \

Brousijicl otvor pro
broudeni vrtakd

Kryt kotoute

Brousici otvor pro brouseni vrtaku

: Uhlovy indikator pro uhel $picky
Indikator pro pramér vrtaku

Jednotka pro nastaveni Klestinovy upinaé vrtaka
vrtaku a tloustky jadra

Schranka na klestiny

PRO VRTANI, OBNOVENI TVARU
PRESNA, VYKONNA, SNADNA OBSLUHA, ROZUMNA CENA, RYCHLA

1. vyborna kvalita brouSeného povrchu, dobré brousici vysledky
2. jedineéna, super vykonna, trvanliva
3. jistota kvality
4. snadna obsluha pro rychlé pouziti
5. pékny vzhled, zakrytovany suport
Pramér vrtaku @2.1~ 226.0 Cistd_hmotnost 36 Kg |
Uhel $piéky 95°~135° Celkovy rozmér 40 x 26 x 30 cm
Napajeni | AC-110 nebo 220 1PH 24 ks klestin ER: 23 - 26
Ot./min.motoru 4800 ot./min. | Standardni prislusenstvi Drzak klestin —2 ks
Brusny kotou¢ CBN # 200 Kli¢ 4mm imbusovy pro
vyménu kotoude

Volitelné prislusenstvi :
Diamantovy kotou¢ pro brouseni karbid(
Klestiny: ER — 32 prumér 27 - 32



A. JAK POUZIVAT UPINACI JEDNOTKU PRO KLESTINU A VRTAK
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Klestina musi byt vioZzena Klestinovy drzak 1 VIozte vrték do kleétlny
do upinaci matice pod Ghlem 2. NaSroubujte upinaci matici
45°. (pfed vloZzenim do upinaci- do upinaciho drzaku.
ho drzaku)

B. JAK USTAVIT VRTAK V NASTAVOVACI JEDNOTCE

1. Zjistéte primér vrtaku.

2. Nastavte stupnici indikatoru dle priméru vrtaku.

3. Umistéte drzak s vrtakem do jednotky. Koliky jednotky
zapadnou do drazky.

4, Otocte drzakem doprava.

5. Dotlacte vrtak na doraz.
Otocte vrtak doprava.Upinaci matici utahnéte klestinu spolu
s vrtakem. I

Poznamka: presvédcte se, Ze jadro ostfi je rovnob&zné s drazkou

upinaciho drzaku.

6. Poté vyjméte z nastavovaci jednotky.
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C. JAK BROUSIT VRTAK
Gg’ T O, 1. Zapnéte stroj.
Y, PN W
Gy AT 2. Dejte drzak do polohy brousiciho otvoru.
" DD Kolik by mé| zapadnout do drézky.
a2 Opatrné dotlaéte vrtak k diamantovému kotoudi.
= 3. Posunem doprava, doleva ostfime vrtak.

4. Otocte drzak o 180° a bruste druhé ostfi vrtaku
stejnym zplsobem jako v bodé 3.

D. JAK BROUSIT STRED VRTAKU

1. Zapnéte stroj.

2. Deijte drzak do polohy @ brousiciho otvoru.
Kolik by mél zapadnout do drazky.

3. Pohybem doleva a doprava ostfime.

4. Otocte drzak o 180°, bruste na druhou stranu
Poznamka: neni nutné brouseni stfedu vrtaku pod
pramér 3 mm.

E JAK MENIT DIAMANTOVY KOTOUGC
2 \ 75 ‘2 1. Odstrante kryt diamantového

'u »—' kotouce.
“ %1 2.V stiedu vySroubujte diamantovy
)

' ,.‘ - kotoué.
4 \d\( i




Predmluva

Tento navod k pouzivani obsahuje vechny dileZité informace pro bezpe&ny provoz stroje.
_Vykresy, pouZité v této pifrucee, nejsou vzdy zobrazeny v méfitku.

Predpoklady bezpeéné prace na stroji:

Piedpokladem bezpetnosti provozu je. Ze uzivaiel ma viechny potfebné znalosti o bezpeném a
spravném postupu pii praci na strojich tohoto typu.

Ochrana Zivotniho prostredi

Price na tomto typu stroje mimo svoji piiméfenou hlu¢nost pfi obrab&ni nijak neovliviluje Zivotni
prostfedi a jeho provozovanim nevznikaji zadné 8kodlivé nezpracovatelné odpady.

Bezpecnostni pokyny

Proctéte pozorné celou dokumentaci diive neZ uvedete stroj do provozu.

Udrzujte pracovni okoli v Cistoté.

Nevystavujte desti. NepouZivejte stroj ve vlhkém nebo mokrém prostiedi. UdrZujte pracovni
prostfedi dobfe osvétlené. Nepouzivejte stroj tam, kde je nebezpedi vzniku ohné nebo exploze.

Ochrana proti Girazu zpiisobena elektfinou.
Vyvarujte se télesnému kontaktu s uzemnénym povrchem ( napf. trubka, radiétor, lednicka ).

Chrarite pred détmi.
Nedovolte nav§tévnikim dotykat se nastrojii. Vichni navitévnici by se méli zdrzovat mimo
pracovni prostfedi.

Uskladnéte nedinné nastroje.
KdyZ nepouzivame nastroje, mély by byt uskladnény v suchu, na vy3§im nebo uzameeném
misté, z dosahu déti.

Pouzivejte spravné nastroje.
NepouZivejte nastroje pro uéely k nim neucené.

Nenoste volny pracovni oddv. Dbejte na to, aby pracovni odév t&sn¢ pfiléhal k zapésti a k
loktim.

Dbejte na to, aby se Vase vlasy, drzici je3t& na hlavé, nedostaly do stroje. Noste pokryvku hlavy
nejen kvili vzhledu.

Pouzivejte bezpecnostni bryle, obliéejovou nebo prachovou masku, jestlize pracujete v misté
kde se prasi.

Dbejte predpisti pro praci na obrab&cich strojich platnych v CR.

Seznamte se jesté pred zaCatkem prace se viemi funkcemi a prvky obsluhy.

Provoz, udrzbu a opravy stroje smi provadét jen osoby znalé, které byly pro tuto &innost
vySkoleny. Provozovatel stroje je povinen zajistit, aby neznalé osoby nemohly provadét Zadnou
z téchto ¢innosti.

Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte bezvadny stav stroje a jeho bezpe¢nost.
Dbejte pfedpist pro prohlidky a idrzbu stroje.



e Dbejte na bezpeénost.
Netistéte tiisky ruéné bez pracovnich rukavic & jinych pemicek.

¢ Pfed montdzi nastroje (vimena platkl) stroj vypnéte a zajistéte proti neotekdvanému uvedeni
do provozu.

e 'V pfipadé kolize nebo jinych pripadi poskozeni se spojte s na8im zastupcen.
e Pfi reklamacich, nejasnostech nebo objednavkach nahradnich dilt uvadgjte vzdy &islo stroje a
tislo elektrické ¢asti.

¢ Neprovadéjte na stroji Zadné neoprdvnéné zmény.

e Neodstratiujte Zadné kryty a bezpelnostni zafizeni ze stroje. Tato zaf{zeni jsou na stroji
instalovdna pro Vasi vlastni bezpe€nost a jejich piip. odstranénim se vystavujete zvySenému
riziku Grazu.

e Elektrické price smi provadét jen osoba znald, vyskolena v oboru.
¢V nebezpeénych situacich okamzit€ vypnéte stroj.

o Pfi ru¢nim zasahu ve spinaci skfini musi byt ptivodni kabel odpojen od napéti. Tyto zésahy
muiZe provadét jen osoba znald, vyskolena v piisluiném oboru.

e Zamezujte vzniku nadmérného hluku a chvéni. Pfipevnénim stroje ke stolu se snizuje chvéni a
uroveil hluénosti.

Zikon o odpadech elektrozaFizeni podle §37 j odst.2 a §37 k odst. 7 E
TR

POZOR:Vzdy dbejte na prevenci trazii a na bezpetnostni pokyny uvedené v jednotlivych
_kapitoléch, prip. dodatecnych navodech této prirucky.

Pokyny pro pouZivani stroje
Tento stroj byl zkonstruovan pro broudeni vrtaki do priméru 13mm.
Dodrzujte pokyny vyrobee o provozu, udrzbé a opravé stroje.
Vidy je nutné dodrzovat bezpetnostni smérnice a pravidla pro prevenci trazi.

V pfipadé nespravného pouZiti stroje nepfebira vyrobee ani dodavatel za uZivatele Z4dné rudenf ani
odpovédnost.

Je zakdzano :

- provozovani stroje bez znalosti tohoto ndvodu a pouZivani operaci, které zde nejsou uvedeny
- provozovani stroje bez dodrZeni viech bezpecnostnich instrukei a predpisii.



Verification of Compliance

No. EC.1282.0E140807. TMMT089
Technical Construction File no. TZ-MR20140805.001

Certificate’s Holder: Taizhou Meiri Machine Tool Co., Ltd.

Science and Creation Park, Eastern New area, Wenling,
Zhejiang Province, China

Product: Grinder
Model(s): (see the following Annex |)
Verification to Standard:

EN I1SO 12100:2010,

EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010,
EN 61000-6-1:2007,

EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012

related to:

Directive 2006/42/EC (Machinery)

Directive 2006/95/EC (Low Voltage)

Directive 2004/108/EC (Electromagnetic Compatibility)
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Remark: This Verification of Compliance has been issued on a voluntary basis. ECM confirms that a
Technical Construction File (TCF) is existent for the above listed product(s).

The TCF satisfactorily covers the essential requirements of the above listed standards related to
Directive 2006/42/EC (Machinery), Directive 2006/95/EC (Low Voltage), Directive 2004/108/EC
(Electromagnetic Compatibility).

Other relevant Directives have to be observed in case they are applicable.

This Document is only valid for the equipment and configuration described and in conjunction with the
TCF detailed above. Whereas the Manufacturer is responsible of the certification of the product(s) and
not exempted to perform all the necessary activities before placing the product(s) on the market.

The Manufacturer is also responsible of the internal production control to ensure the product(s) are in
compliance with the essential requirements of the above mentioned Directive(s).

This certificate can be checked for validity at www.entecerma.org

Date of issue AUGUST 2014 Expiry date AUGUST 2019

Certification Chief Manager
TimMaha

Ente Certificazione Macchine Srl
Via Ca’ Bella, 243 - Loc. Castello di Serravalle — 40053 Valsamoggia (BO) - ITALY
= +39 051 6705141 & +39 051 6705156 [ info@entecerma.it # www.entecerma.it
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