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B_YPrecision Drill Grinder LIVERTEX

PATENT e
— WIDE RANGE Extension Holder
VDG-13A
Short Drill
Holding Example
VDG-25
# Suit for factory & home application.
VDG-13A VDG-25 VDG-30
@2.0~213.0 @12~025 (28~230) 28~230
90°~140° 90°~140° 90°~140°
AC-110 or 220 1PH AC-110 or 220 1PH AC-110 or 220 1PH
4500 R.P.M. 4500 R.P.M. 4500 P.R.M.
CBN #200 CBN #200 CBN #200
AC-110: 9.8kgs AC-110: 23.8kgs AC-110 : 26.5 kgs
AC-220: 9.8kgs AC-220: 23.8kgs AC-220 : 26.5 kgs
W282xD185xH110 mm W380xD240xH200 mm W380xD240xH200 mm
ALLOY STEEL COLLET ER-20 ALLOY STEEL COLLET ER-40
COLLETx11PCS @3, 4, 5, 6, 7, ALLOY STEEL COLLET ER-40 COLLETx23PCS @8, 9, 10, 11,

8,9,10, 11,12, 13, EACH ONE |COLLETx14PCS @12, 13, 14, 15, 16, 17,| 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19,
COLLET HOLDER X 1 UNIT |18, 19, 20, 2 1, 22, 23, 24, 25, EACH ONE| 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27,

mm HEXAGON WRENCH X 1 PCS COLLET HOLDER X 1 UNIT 28,29 30.EACH ONE
FOR CHANGE WHEEL 5mm HEXAGON WRENCH X 1 PCS | COLLET HOLDER X 1 UNIT
@3mm EXTENSION HOLDER FOR CHANGE WHEEL 5mm HEXAGON WRENCH X 1
X 1PCS PCS FOR CHANGE WHEEL
28,9, 10, 11,26, 27, 28,29,30  |@11.5,12.5,13.5,14.5,15.5,16.5,
‘3%%55',355'1‘855' 51'15'56% 2‘5’ 211.5,12.5,13.5,14.5,15.5,16.5,17.5,18.5,| 17.5.18.5.19.5.20.5.21.5 22.5,
5,9.5,10.5, 11.5,12. 19.5,20.5,21.5,22.5,23.5,24.5,25.5,26.5 23.5.24.5.25 5.26.5
8001-012 8001-014 8001-015

GRIND WHEEL
VDG-13B HSS CBN200 8001-500
VDG-13D CARBIDE SDC200 8001-501
VDG-25B HSS CBN200 8001-504
VDG-25D CARBIDE SDC200 8001-505

“ VDG-25 allows up to size @8~@30mm, please choose optional collet
@8, 9, 10, 11, 26, 27, 28, 29, 30mm.

@ VDG-30 grinder wheel is same as VDG-25B & VDG-25D. -
by back champing type

© VDG-13A, ER-20 collet 2, 2.5, 3, 3.5, 4, 4.5, 5, 5.5, 6 mm STRILHT e
© VDG-25, ER-40 collet 8, 9 mm B




A. JAK POUZIVAT UPINACI JEDNOTKU PRO KLESTINU A VRTAK
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Kledtina musi byt viozena Klestinovy drzak 1. Vlozte vrtak do klestiny
do upinaci matice pod thlem 2. Nasroubujte upinaci matici
45°. (pf'ed vlozenim do upinaci- do upinaciho drzaku.
ho drzaku)

B. JAK USTAVIT VRTAK V NASTAVOVACi JEDNOTCE

\

1. Zjistéte pramér vrtaku.

2. Nastavte stupnici indikatoru dle priméru vrtaku.

3. Umistéte drzak s vrtakem do jednotky. Koliky jednotky
zapadnou do drazky.

4. Otocte drzakem doprava.

5. Dotlaéte vrtak na doraz.
Otocte vrtak doprava.Upinaci matici utahnéte klestinu spolu
s vrtakem.

Poznamka: presvédcte se, Ze jadro ostii je rovnobézné s drazkou

upinaciho drzaku.

6. Poté vyjméte z nastavovaci jednotky.

C. JAK BROUSIT VRTAK

Gg/ N > 1. Zapnéte stroj.
Q/ D @
N/ W B AN = 2. Dejte drzak do polohy brousiciho otvoru.
R a@ [@ 53 Kolik by mél zapadnout do drazky.
P X5 Opatrné dotlacte vrtak k diamantovému kotougi.
P 3. Posunem doprava, doleva ostfime vrtak.

4: Otocte drzak o 180° a bruste druhé ostfi vrtaku
stejnym zpUsobem jako v bodé 3.

D. JAK BROUSIT STRED VRTAKU

Zapnéte stroj.

Dejte drzak do polohy ® brousiciho otvoru.

Kolik by mél zapadnout do drazky.

Pohybem doleva a doprava ostfime.

Otocte drzak o 180°, bruste na druhou stranu
Poznamka: neni nutné brouseni stiedu vrtaku pod
prameér 3 mm.

Ao N oo

1. Odstrante kryt diamantového
kotouce.

2.V stfedu vySroubujte diamantovy
kotoué.




Predmluva

Tento navod k pouzivani obsahuje vechny diilezité informace pro bezpe&ny provoz stroje.
_Vykresy, pouzité v této piirucee, nejsou vzdy zobrazeny v méfitku.

Predpoklady bezpeéné prace na stroji:

Piedpokladem bezpetnosti provozu je, Ze uZivaiel ma viechny potfebné znalosti o bezpe¢ném a
spravném postupu pii praci na strojich tohoto typu.

Ochrana Zivotniho prostredi

Prace na tomto typu stroje mimo svoji pfiméfenou hlu¢nost pfi obrabéni nijak neovliviluje Zivotni
prostiedi a jeho provozovanim nevznikaji zadné Skodlivé nezpracovatelné odpady.

Bezpecnostni pokyny

Pro¢téte pozorné celou dokumentaci dive nez uvedete stroj do provozu.
Udrzujte pracovni okoli v ¢istoté.
Nevystavujte desti. NepouZivejte stroj ve vihkém nebo mokrém prostiedi. Udrzujte pracovni
prostfedi dobfe osvétlené. Nepouzivejte stroj tam, kde je nebezpe¢i vzniku ohné nebo exploze.
Ochrana proti urazu zptisobena elektfinou.
Vyvarujte se t&lesnému kontaktu s uzemnénym povrchem ( napf. trubka, radiator, lednicka ).
Chrarite pted détmi. .
Nedovolte navitévnikim dotykat se néstroji. VSichni nav§tévnici by se méli zdrZzovat mimo
pracovni prostiedi.
Uskladnéte nedinné nastroje.
KdyZ nepouZivame nastroje, mély by byt uskladnény v suchu, na vy38im nebo uzaméeném
mist€, z dosahu déti.
Pouzivejte spravné nastroje.
Nepouzivejte nastroje pro u€ely k nim neucené.
Nenoste volny pracovni oddv. Dbejte na to, aby pracovni odév tésn& pfiléhal k zapésti a k
loktim. _ .
Dbejte na to, aby se Vase vlasy, drzici je§té na hlave, nedostaly do stroje. Noste pokryvku hlavy
nejen kvili vzhledu.
Pouzivejte bezpetnostni bryle, oblicejovou nebo prachovou masku, jestlize pracujete v misté
kde se prasi.
Dbejte predpisti pro praci na obrab&cich strojich platnych v CR.
Seznamte se jest€ pied zaCatkem prace se viemi funkcemi a prvky obsluhy.
Provoz, udrzbu a opravy stroje smi provadét jen osoby znalé, které byly pro tuto Cinnost
vySkoleny. Provozovatel stroje je povinen zajistit, aby neznalé osoby nemohly provadét Zadnou
z téchto ¢innosti.
Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte bezvadny stav stroje a jeho bezpe€nost.
Dbejte predpisii pro prohlidky a udrzbu stroje.



e Dbejte na bezpeé¢nost.
Necistéte tifsky ruéné bez pracovnich rukavic & jinych pomicek.

e Pred montazi nastroje (vyména platkll) stroj vypnéte a zajistéte proti neocekavanému uvedeni
do provozu.

eV ptipadé kolize nebo jinych pifpadl poskozeni se spojte s na§im zastupcem.

e Pfi reklamacich, nejasnostech nebo objednavkach nahradnich dilii uvadgjte vzdy &islo stroje a
Cislo elektrické casti.

e Neprovadéjte na stroji Zadné neopravnéné zmény.

e Neodstrafiujte Zidné kryty a bezpeSnostni zafizeni ze stroje. Tato zafizeni jsou na stroji
instalovana pro Vasi vlastni bezpe€nost a jejich piip. odstranénim se vystavujete zvySenému
riziku Grazu.

e Elektrické prace smi provadét jen osoba znal4, vyskolena v oboru.

eV nebezpecnych situacich okamzZité vypnéte stroj.

e Pri ruénim zisahu ve spinaci skfini musi byt piivodni kabel odpojen od napéti. Tylo zasahy
muze provadét jen osoba znald, vySkolend v piisluiném oboru.

e Zamezujte vzniku nadmérndho hluku a chvéni. Pfipevnénim stroje ke stolu se snizuje chvéni a
uroven hlucnosti.

Zikon o odpadech elektrozafizeni podle §37 j odst.2 a §37 k odst. 7

POZOR:Vzdy dbejte na prevenci urazi a na bezpetnostni pokyny uvedené v jednotlivych
kapitolach, prip. dodate¢nych navodech této prirucky.

Pokyny pro pouzivani stroje
Tento stroj byl zkonstruovan pro brouseni vrtakd do priméru 13mm.
Dodrzujte pokyny vyrobce o provozu, udrzbé a opravé stroje.
Vzdy je nutné dodrzovat bezpe&nostni smérnice a pravidla pro prevenci trazi. .

V piipadé nespravného pouZiti stroje nepiebira vyrobee ani dodavatel za uZivatele Z4dné ruéeni ani
odpovédnost.

Je zakdzédno :

- provozovani stroje bez znalosti tohoto navodu a pouzivani operaci, které zde nejsou uvedeny
- provozovani stroje bez dodrZeni viech bezpecnostnich instrukei a predpisi.
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VERICERT srl - Certifications and Audits

EXPERT QUALIFIED BODY

Via L. Masotti n. 5 - 48124 Fornace Zarattini (RA) - Italia

Tel. +39 0544/501951 - Fax +39 0544/467220 - E-mail info@vericert.it - www.vericert it
C.F./P.IVA 03507060402 - R.E.A. RA 0183482

VERICERT

CERTIFICATE of COMPLIANCE

AVM1549CNF1219 of 05 December 2019

REGISTERED NR:

Certificate of document compliance, upon voluntary request,

according to the following European Directives
MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC

Reference of Date of , i
Applicant application Internal Order Report nr Date of issue Expiry date
TW-DP-033/19 05/12/2019 TW-DP-033/19 | MB0O33/TW/19 05/12/2019 06/12/2024

It is certified, on the basis of an exclusivel
request, that the documents produced by
the provisions of the European Directive

y documentary analysis, carried out on the basis of a voluntary
the manufacturer of the product mentioned below, comply with
s and Standards in the specific case of relevance as described

below.
Applicant: VERTEX MACHINERY VI(ORKS CO., LTD. _ )
No. 296, Sec. 1, Feng Shin Road, Feng Yuan, Taichung, Taiwan.
Product: Precision Cutter Grinder
Type of examination DOCUMENTARY EXAM
Tecnical File number VERTEX-2019-C1
Representative Model: VDG-25
Serial NO: 201911020
Series Model: VDG-13, VDG-13A, VDG-25A, VEG-13, VEG-13A, VEG-25, VEG-25A
Directives and ANNEX I of Machinery Directive 2006/42/EC
Standards EN ISO 12100:2010, EN 62841-1:2015

This Certificate of conformity is based on the documentary evaluation of the Technical File (VERTEX-
2019-C1 by VERTEX MACHINERY WORKS CO., LTD.) of the above mentioned product. It does not imply
an assessment of the production and it does not permit the use of a mark of conformity or of a safety

mark of VERICERT s.r.l.

This is to certify that the analysis performed, through the document analysis of the entire technical file,
has found documentary compliance with the essential requirements of the Machinery Directive Standard.

This certificate can be used by holder in connection with the EC Declaration of Conformity, indicating
conformity according to Machinery Directive. This Certificate cannot be used alone to demonstrate the
conformity according to Machinery Directive.

The CE mark, as shown from the side, can be
used, under the manufacturer's responsibility,

VERICERT s.r.l.

after the completion of the EC Declaration of

Conformity and the compliance with all
relevant EC Directives

VERICERT =rl .
Via L. Masort, 5 -431124 ;m Z:?’I (gai
-/ 4/501351 - Fax d
al. 0644/501351 - Fax 0544 46722

* o
c.ﬂg.w.\ DECa02
VERICERT s.r.l.




